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n trovato si riferisce ad una suola (10) impemeabm^tTe 1. ' 
traspirante perfezionata per calzature caratterizzata dal fatto di comprendere 
;• un battistrada (1 1) in cuoio, o materiale similare traspirante e permeabiie 
all'acqua, almeno parzialmente ricoperto superiormente da una membrana 
(12) in materiale traspirante e impermeabile all'acqua perimetralmente 
unita al battistrada (1 1) con una corona di sigillo (14) serigrafata. 
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P/22586 

"SUOLA BVDPERMEABILIZZATA E TRASPIRANTE 
PERFEZIONATA PER CALZATURE E SUO PROCEDIMENTO DI 
REALIZZAZIONE" 
A nome: GEOX S.P.A. 

Con sede a MONTEBELLUNA (Treviso) Frazione BIADENE 
Inventore Designato: Signor POLEGATO MORETTI MARIO 

Signor FERRARESE ANTONIO 
DESCRIZIONE 

> n preseate trovato ha per oggetto una suola 

impermeabilizzata e traspirante perfezionata per calzature e il suo 
procedimento di realizzazione. 

Come 6 noto, il problema principale che si riscontracon Ihiso 
deUe calzature con normale suola in materiale naturale quale cuoio o 
equivalente, b costituito dalbagnato. 

Ihfatti, quando pioggia e maltempo provocano strade bagnate 
e sdrucciolevoli 6 sconsigUabile l^uso di calzature con suole in cuoio in 
quanto questo, proprio per la sua caratteristica di essere traspirante e 
salutare per il piede, non 6 impermeabile, ma anzi assorbe I'acqua. 

Pit ridotto h lo spessore del cuoio e piti alta h la velodti con 
la quale lo stesso si impregna di acqua o di umidit^ fino a bagnare il piede 
dell'utilizzatore. 

Quindi I'uso delle suole con battistrada in cuoio h vincolato 
aUe condizioni del tempo e per tale motivo le calzature con questo tipo di 
materiale sono principalmente previste daUe ditte produttrici nelle 
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coUezioni estive nei Paesi in cui la stagione secca h piii pronunciata. 

E' stata messa a puuto una suola (descritta nel brevetto italiano 
No. 1263332) che comprende un battistrada in cuoio o materiale similare 
che b almeno parzialmente ricoperto superiormente da una membrana in 
materiale permeabile al vapore ed impeimeabile all'acqua. 

La membrana impermeabile e traspirante b fissata sulla suola 
mediante adesivo disposto a punti e una corona perimetrale di sigillo in 
materiale polimerico, ad esempio poliuretano, h iniettata in stampo ad 
assemblare il tutto. 

Pur costituendo un notevole passo in avanti tecnico, per aver 
impermeabilizzato il battistrada in cuoio, questa suola ha comunque 
mostrato qualche limite. 

Un primo limite deriva proprio dalla natura stessa del cuoio che b 
un materiale, come detto in precedenza, traspirante, ma il grado di 
traspirazione non b cosi eleva.to da smaltire in breve tempo tutto il calore e il 
vapore che si forma con I'uso alPintemo della calzatura. 

Un secondo limite b dovuto al fatto che, come detto, il sigillo viene 
realizzato mediante miezione in stampo di una corona in materia plastica. 

Tale processo rende necessaria la creazione di sigilU di spessore 
rilevante e conseguentemente si ha un aumento della rigidity deUa suola per 
cui alcune tipologie di calzature ove sia necessaria una elevata flessibiUt^ 
quali le calzature da domia, trovano difficoM realizzative. 

Non secondario b il costo elevato di tale tecnologia (realizzazione 
di uno stampo in alluminio per ogni modello e misura di calzatuia che si 
vuole realizzare). 
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Si b cercato di owiare al problema degli spessori utilizzando per il 
sigillo perimetrale dei films di materiale poliuretanico termoplastico dello 
spessore di 200 micron. 

Tale procedimento, se permette da un lato di ottenere manufatti 
quaUtativameiite accettabili, dall'altro risulta essere estremamente costoso 
poicM quasi interamente manuale. 

Compito principale del presente trovato b quello di mettere a 
punto una suola, e il suo procedimento di realizzazione, che risolva gli 
inconvenienti sopra lamentati nei tipi noti di calzature impenneabilizzate e 
traspiranti con battistrada in cuoio o equivalente. 

Cpnseguente primario scopo h quello di mettere a punto una 
suola che possa essere sottile e flessibile. 

Ancora uno scopo h quello di incrementare la traspirazione. 

Ancora un importante scopo h quello di mettere a punto una suola 
caratterizzata dalla possibility di elevata flessibilit^ produttiva. 

Ancora uno scopo b quello di aumentare il comfort dell'utente. 

Ancora uno scopo b quello di mettere a punto una suola che risulti 
producibile a basso costo e percid vendibile ad un prezzo concorrenziale. 

Non ultimo scopo b quello di mettere a punto una suola che sia 
realizzabile con attrezzature e tecniche conosciute. 

Questi ed altri scopi ancora, che piti chiaramente appariranno 
in seguito, vengono raggiunti da una suola impermeabilizzata e 
traspirante per calzature caratterizzata dal fatto di comprendere un 
battistrada in cuoio, o materiale similare traspirante e permeabile 
all'acqua, ahneno parziabnente ricoperto superiormente da una membrana 
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in materiale traspirante e impermeabile alVacqua perimetralmente unita al 
battistrada con una corona di sigillo serigrafata. 

Ulteriori caratteristiche e vantaggi del trovato risulteranno 
maggiormente dalla descrizione dettagliata di alcnne sue forme 
realizzative illustrate a titolo indicative, ma non per questo limitativo 
della sua portata, nelle allegate tavole di disegni in cui: 

la fig. 1 ^xmavista schematica in sezione della suola secondo il 

trovato; 

la fig. 2 h una vista schematica in sezione di una fase del 
procedimento produttivo della suola di fig. 1; 

la fig. 3 6 una vista schematica in sezione di una fase del 
procedimento produttivo successiva a quella di fig. 2. 

Con riferimento alia figura 1 precedentemente citata, una 
suola impermeabilizzata e traspirante perfezionata per calzature e 
complessivamente indicata col numero di riferimento 10 e comprende un 
battistrada 11 in cuoio, o materiale similare traspirante e permeabile 
all'acqua (quale pelle, materiale sintetico a cella aperta, ecc), superiormente 
ricopertoda una membrana 12 impermeabile all'acqua e peraieabile al 
vapore (traspirante) e di preferenza realizzata in politetrafluoroetilene 
(PTFE) espanso. 

La membrana 12, in questo caso priva di alcun tipo di support^^Pi^l^^ 

realizzata con spessori che possono variare fra 5 e 40 micron. /• - - ^"^^i 

ih:: lUi^.-;--^ '' ^ 
La membrana 12 h opportunamente perimetrahnente distaiiziat'a ^^^ 

dal bordodel battistrada 11. ' v?^ ^. 

La membrana 12 h preferibihnente fissata sul battistrada 11 
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mediante adesivo 13 a punti e una corona perimetrale 14 di sigillo h 
realizzata mediante serigrafia. 

n procedimento produttivo della corona 14 prevede una prima fese 
di preparazione di un telaio 15 costituito da un tessuto a maglie 
sufficientemente larghe (da 12 a 43 fiU per centimetro) tale da pemiettere il 
passaggio di una soluzione o dispersione di polimero, in particolare 
poliuretano, avente un residue secco sostanzialmente almeno del 60%. 

Tale soluzione o dispersione binsb nota e reperibile sul mercato. 

Tale materiale, onde permettere una sua maggiore resistenza sia a 
temperature di almeno 5,0-60°C, sia per garantire la sua integrity chimica 
(in particolare la resistenza all'idroUsi e la stabiUti aH'invecchimento), 
viene addizionato di opportuni agenti cosslinkanti cio6 favorenti la reazione 
di crosslinking, quindi in grado di reagire con i gruppi funzionaU ancora 
liberi aU'intemo del poliuretano. 

Questi agenti possono essere ad esempio isocianati (3-5%) 
opportunamente cataUzzati per aumentame la reattivita, ad esempio 
mediante ammine. 

In tale fase preparatoria h anche possibile coprire alcune zone del 
telaio con un processo di fotoincisione nolle zone che non devono essere 
ricoperte dalla soluzione, ad esempio quelle successivamente interessate 
dalla membrana 12, naturalmente ad eccezione delle zone coirispondenti ai 
bordi di essa. 

Si procede poi all'incollaggio della membrana 12, gi4 trattata con 
punti 13 di colla, al battistrada 11 mediante una pressa a caldo (non 
illustrata nelle figure). 
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Successiva fase (fig. 2) e quella di porre il battistrada 11 sotto al 
telaio 15 e di versare (fig, 3) la detta soluzione o dispersione di polimero 
sopra al telaio 15 stesso. 

Con una racla si favorisce la penetrazione del materiale attraverso 
le trame del telaio 15. 

H materiale, che e alio stato fluido, per effetto dell'evaporazione 
della fase solvente lascia depositato sul battistrada 11 e suUa membrana 12 
la fase solida in esso contenuta realizzando la corona di sigillo 14. 

L'insiCTtie di battistrada 11, membrana 12 e corona di sigillo 14, 
conispondente alia fig. 1, viene tolto e fatto essiccare. 

Dopo la realizzazione della corona 14 pud essere eseguita una fase 
di riscaldamento sostanziaknente a 60-80 °C per velocizzare il crosslinking. 

Tale fase di riscaldamento puo essere altemativa o sommarsi alia 
citata aggiunta di isocianato (agente favorente il crosslinking). 

Con tale tecnologia si possono ottenere fihn di spessore desiderato 
(dell'ordine dei 100-500 micron), costante e riproducibile. 

Variando il numero di fili per centimetro del telaio 15 si varia la 
quantity di fiuido che si va a depositare. 

Si possono prevedere diverse varianti con Tapplicazione preventiva 
sul battistrada 11 di promotori di adesione, costituti sempre da dispersioni o 
soluzioni di polimeri poliuretanici, ma di bassa viscosita (minore di 600 
centipoises, secondo il metodo Brooksfield) in grado ciofe di penetrare 
attraverso le fibre del cuoio stesso. 

In altemativa si possono utilizzare poliuretani in soluzione o 
dispersione a basso peso molecolare. 
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In questo caso b pure opportuno prevedere uii*aggiunta di un agente 
crosslinkante come isocianato catalizzato, al fine di bloccare la reversibilita 
del processo per effetto della temperatura. 

Altra variante pud essere costituita daU'applicazione di pii strati di 
dispersione di polimero per garantire la continuity del film che va a creare 
la corona 14. 

Si e in pratica constatato come siano stati raggiunti il compito e 
gli scopi preposti al presente trovato. 

Ihfatti, la suola presenta le caratteristiche qualitative delle 
suole in cuoio, in particolare la traspirazione, con le caratteristiche 
qualitative delle suole in gomma o materiale sintetico, in particolare 
rimpermeabilita, il tutto con spessori ridotti per effetto della realizzazione 
del sigillo perimetrale mediante serigrafia. 

n principio della tecnica serigrafica e in se noto, ma utilizzato 
unicamente per la realizzazione di dettagli decorativi su capi di 
abbigliamento e calzature. 

Prove pratiche hanno dimostrato che la tecnica, opportunamente 
adattata come descritto in precedenza, puo essere utihnente impiegata come 
mezzo di reaUzzazione di un sigillo perimetrale di spessore molto ridotto fi-a 
membrana 12 e battistrada 11. 

La suola 10 pud quindi essere realizzata sottile e flessibile e 
utilizzata anche per le calzature da donna. 

F da notare che essa b realizzabile senza particolari difficolti con 
un processo produttivo che h operativamente piti flessibile deirattuale. 

n trovato cosi concepito h suscettibile di numerose modifiche e 
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varianti tutte rientranti neirambito del concetto inventivo. 

laoltre tutti i particolari possono essere sostituiti da altri elementi 
tecnicamente eqxiivalenti. 

In pratica i mat^ali impiegati, purchfe compatibili con Vnso 
contingente, nonche le dimensioni, potranno essere qualsiasi, a seconda 
delle esigenze. 
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RIVENDICAZIONT 

1) Suola (10) impenneabilizzata e traspirante per calzature 
caratterizzata dal fatto di comprendere un battistrada (11) in cuoio, o 
materiale similare traspirante e p^meabile alPacqua, almeno parzialmente 
ricoperto superiormente da una membrana (12) in materiale traspirante e 
impermeabile alFacqua perimetralmente umta al battistrada (11) con una 
corona di sigillo (14) serigrafata. 

2) Suola come alia rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che 
detta membrana (12) impermeabile all'acqua e penneabile al vapore b 
realizzata in politetrafluoroetilene espanso. 

3) Suola come alia rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che 
detta membrana (12) impermeabile all'acqua e penneabile al vapore e 
priva di alcim tipo di support© e realizzata con spessori fira 5 e 40 micron. 

4) Suola come alia rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che 
detta membrana (12) e perimetrahnente distanziata dal bordo del detto 
battistrada (1 1). 

5) Suola come alia rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che 
detta membrana (12) e fissata sul detto battistrada (1 1) mediante adesivo 
(13) apunti. 

6) Procedimento per produrre una suola come ad xma o piti delle 
rivendicazioni precedenti, che consiste nel: 

- preparare xm telaio (15) comprendente, ahneno in corrispondenza 
delle zone perimetrali della prevista posizione della membrana (12) su detto 
battistrada (11), un tessuto a maglie sufficientememte larghe tale da 
permettere il passaggio di una soluzione o dispersione di polimero avente un 
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residue secco almeno del 60% in peso addizionato con agenti indurenti, 

- disporre detta membrana (12) su detto battistrada (1 1), 

- porre detto battistrada (11) e detta membrana (12) sotto detto 
telaio (15), versare la detta soluzione o dispersione di polimero sopra detto 
telaio (15) e farla penetrate attraverso le maglie di detto telaio (15) 
formando almeno mio strato di una corona (14) di sigillo, . 

- togliere I'insieme costituito da battistrada (1 1), membrana (12) 
e corona (14) e farlo essiccare, 

7) Procedimento come alia rivendicazione 6, caratterizzato dal fatto 
che detta soliizione o dispersione di polimero avente un residuo secco 
almeno del 60% in peso e poliuretanica. 

8) Procedimento come alle rivendicazioni 6 e 7, caratterizzato dal 
fatto che detta soluzione o dispersione di polimero poliuretanico avente un 
residuo secco almeno del 60% in peso e addizionata con agenti 
crosslinkanti. 

9) Procedimento come alia rivendicazione 8, cara!tterizzato dal fatto 
che detti agenti crosslinkanti sono isocianati catalizzati. 



10) Procedimento come ad xma o piu delle rivendicazioni da 6 a 9, 
caratterizzato dal fatto di comprendere una fase di riscaldamento, dopo la 
realizzazione di detta corona (14), per velocizzare il crosslinking di detta 




soluzione o dispersione di polimero. 

11) Procedimento come alia rivendicazione 10, caratterizzato dal 
fatto che detto riscaldamento 6 effettuato sostanziahnente a 60-80 °C. 

12) Procedimento come alia rivendicazione 6, che consiste 
neirapphcazione preventiva sul detto battistrada (11) di promotori di 
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adesione costituti da dispersioni o soluzioTii di polimeri poliuretanici a 
bassa viscositi in grado ciob di penetrate attraverso le fibre del cuoio stesso. 

13) Procedimento come alia rivendicazione 6, che consiste 
nell'applicazione preventiva sul detto battistrada (1 1) di poliuretani a basso 
peso molecolare in soluzione o dispersione. 

14) Procedimento come alia rivendicazione 13, caratterizzato dal 
fatto che detti poliuretani a basso peso molecolare in soluzione o dispersione 
sono addizionati con agenti crosslinkanti. 

15) Procedimento come alia rivendicazione 14, caratterizzato dal 
fatto che detti agenti crosslinkanti sono isocianati catalizzati. 

16) Procedimento come alia rivendicazione 6 che, prima della 
disposizione di detta membrana (12) su detto telaio (15), consiste nel 
coprire con un processo di fotoincisione le zone di detto telaio (15) che non 
devono essere ricoperte dalla detta soluzione o dispersione di polimero. 

17) Procedimento come alia rivendicazione 16, caratterizzato dal 
fatto che dette zone coperte con fotoincisione sono quelle successivamente 
interessate dalla detta membrana (12), ad eccezione delle zone 
corrispondenti ai bordi di essa. 

18) Procedimento come alia rivendicazione 6, caratterizzato dal 
fatto che la disposizione di detta membrana (12) su detto battistrada (11) 
comprende anche TincoUaggio della stessa membrana (12), 
preventivamente trattata con punti (13) di coUa, al detto battistrada (1 1). 

19) Procedimento come alia rivendicazione 18, caratterizzato dal 
fatto che detto incollaggio e efifettuato mediante xma pressa a caldo. 

20) Procedimento come alia rivendicazione 6, caratterizzato dal 
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fatto che la penetrazione di detta soluzione o dispersione di polimero 
attraverso le txame di detto telaio (15) h favorita dalPimpiego di una racla. 

21) Suola impermeabilizzata e traspirante per calzature e suo 
procedimento di realizzazione come ad una o pii delle rivendicazioni 
precedenti, che si caratterizzano per quanto descritto ed illustrato nelle 
allegate tavole di disegni. 

Per Incarico ' 

GEOXS.P.A. 

n Mandatario 
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